
Rundtischsysteme 
Immer eine Umdrehung voraus



»  Solid Metals.  
Fine Solutions. 
Die Kenntnis der Metalle,  
ihrer Umformverfahren  
sowie der Fertigung  
von Komponenten ist  
die solide Basis für  
kundenspezifische 
Lösungen jenseits 
des Gewohnten –  
und Garant 
für den Erfolg  
von ZOLLERN 
weltweit.«



Seit 100 Jahren:  
Immer eine Umdrehung voraus

Die ZOLLERN-Werke 
Die ZOLLERN-Gruppe ist ein weltweit tätiges Un-
ternehmen mit über 3000 Mitarbeitern. Zu unseren 
GeschäftsfeldernzählenAntriebstechnik(Automation,
GetriebeundWinden),Gleitlagertechnik,Maschinen-
bauelemente,GießereitechnikundStahlprofile.

Die ZOLLERN-Gruppe  
zähltzudentraditionsreichstenAnbieternimBereich
RundtischsystemefürWerkzeugmaschinenüberhaupt.
Bereits seit annähernd sieben Jahrzehnten entstehen 
beiZOLLERNSonderlösungenundUnikategenauso
wietausendfachbewährteStandardprodukte–immer
ausdemWissenheraus,eseinfachbesserzukönnen
alsandere.DeshalbwirddieKompetenzdesschwäbi-
schenFamilienunternehmensheutevondenweltweit
größtenWerkzeugmaschinenherstellerngeschätztund
nachgefragt.

Im Mittelpunkt des Leistungsspektrums stehen mo-
dularaufgebauteRundtische,die–basierendaufdem
hauseigenenEngineering–gemäßdenMaschinenan-
forderungen individuell angepasst werden können.  
Die Produkte von ZOLLERN sind seit Jahrzehnten im 
Produktionsbetriebundhabensichbewährt.Darüber
hinausprofitierendieKundenvoneinemkompletten,
weltweitenundzuverlässigenServicerundum
Inbetriebnahme, Wartung & Instandhaltung, Doku-
mentation,LagerhaltungundSchulung.

Jenseits des Gewöhnlichen 
ImJahr2004wurdemitderMaschinenfabrik 
Eimeldingen GmbH ein weltweit bekannter und 
renommierterSpezialistfürPräzisionsrundtische 
undPalettenwechselsystemeerfolgreichindie 
ZOLLERN-Gruppe integriert. Mit diesem  
strategischenZukauferweitertedasUnternehmen
gezieltdaseigeneProduktspektrumimBereich
Standard-RundtischefürBearbeitungszentrenund
FräswerkeumabsoluteHigh-End-Anwendungenim
Sondermaschinenbau.ImErgebnissinddenKunden- 
wünschenbezüglichGröße,ZuladungundLeistung
heute annähernd keine Grenzen mehr gesetzt –  
unddamiteineunübertroffeneFlexibilitätund
größtmöglicheVariationsfreiheitgarantiert.

Darüber hinaus baute ZOLLERN mit dem Erwerb des 
Know-howsderFördertechnikMayer 
imJahr2009seinPortfolioimBereichmodernster
Förder-undPalettensystemeweiteraus.

1910 Gründung der Rückle GmbH  
Werkzeugfabrik in Esslingen  
am Neckar durch Hermann Rückle.  
Das Unternehmen produziert zu Be-
ginnSchnitt-undStanzwerkzeuge 
sowieBohr-undSpannvorrichtungen

Seit 1925 werden Maschinen-
schraubstöcke und Winkelauf-
spanntische entwickelt und 
hergestellt

1938 Der erste  
angetriebene Rundtisch  
wird ausgeliefert

1968 Der erste NC-gesteuerte 
Rundtisch wird ausgeliefert.
ImgleichenJahrübernimmt
Dipl.-Ing.OttmarSchölleralsGe-
schäftsführenderGesellschafter
das Unternehmen

1972 Verlagerung  
des Betriebes  
nach Römerstein-Böhringen

2009 Erwerb des Know-
hows der Fördertechnik 
Mayer

2015 Übernahme 
durch die Zollern 
Gruppe. Integration 
indasGeschäftsfeld
Antriebstechnik.
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FürdiedazwischenliegendenGrenzbereichedes
HartdrehensoderDrehfräsenslassensichselbstver-
ständlichjederzeitSonderwünscherealisieren: 
Egal,welcheAnforderungenderKundehat– 
ZOLLERN bietet die Lösung. 

DerProduktbereichRundtischeistbeider 
ZOLLERNindreiübersichtlicheund 
klar voneinander abgegrenzte Baureihen einge teilt,  
die–jedefürsich–aufeinederdreiAnwendungen
Fräsen,DrehenoderSchleifenBezugnehmen.

Rundtische  
Fräsen,DrehenoderSchleifen

MRT 650 mit Palettenspannung 
nachDIN55201fürPaletten 
800x800mm

MRT 2000 
mitLA2000,3.000x3.000mm,
100t,W=2.000mm

TRT 2000 
Ø3.000mm,2x71KW, 
60.000 Nm, 60 to,  
100U/min



Die ZOLLERN  
Baureihen-Systematik

Im Positionier- und Fräsbetrieb wird aufgrund 
derMaster-Slave-KonfigurationamAntriebeine
hervorragendeRegelgüteerreicht.Zusätzlichwerden
individuell ausgeführte und perfekt auf den jeweiligen 
AnwendungsfallabgestimmteLinearachsenangeboten.

Die Baureihe GRT  
istfürvertikaleRundschleifmaschineninEinständer-
oder Portalbauweise konzipiert. Dabei werden die 
TischevollständigindiejeweiligeMaschineintegriert.
DieLaufeigenschaftendesDirektantriebsermöglichen
einegleichförmigeDrehbewegung,wobeijede
BaugrößeinihrentechnischenParameternandie
Kundenanforde rungen angepasst werden kann. 

DiegrundsätzlichhydrostatischeLagerunginaxialer
undradialerRichtungermöglichtausgezeichnete
DämpfungseigenschaftenundhöchsteGenauigkeiten.

Die Baureihe MRT  
ist für Fräs- und Bohrwerke in Portal oder Fahrständer-
bauweise und Bearbeitungszentren ausgearbeitet und 
wird für die Fräs- und Bohrbearbeitung im Positionier- 
und Dauerbetrieb eingesetzt. Das Design wird an die 
jeweiligeMaschineindividuellangepasst.

InnerhalbeinerBaugrößesindaufgrunddermodifizier-
barenLagerungenverschiedeneBeladungskapazitäten
möglich.Zusätzlichwerdenindividuellausgeführteund
perfektaufdenjeweiligenAnwendungsfallabgestimm-
teLinearachsenundPalettenwechslerangeboten.

Die Baureihe TRT  
istfürvertikaleDrehmaschinenundPortalfräsma-
schinenkonzipiert.DabeikanndasDesign–jenach
Anwendungsfall–alsintegrierteAchse,Stand-alone-
VarianteoderalsVerschiebe-Einheitausgeführtwerden.
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MRT Fräsen - Milling Rotary Table
FrästischebisGröße1250

DieBaureiheMRTbiszuderBaugröße1250istfür
horizontale und vertikale Bearbeitungszentren ausge-
arbeitet und wird für die Fräs- und Bohrbearbeitung im 
Positionier- und Dauerbetrieb eingesetzt. 

DasDesignwirdandasjeweiligeMaschinenkonzept
angepasst. Inner halb einer Baugröße sind aufgrund 
dermodifizierbarenLagerungenunterschiedliche
Zuladungenmöglich.Zusätzlichwerdenindividuell
ausgeführteundperfektaufdenjeweiligenAnwen-
dungsfallabgestimmtePalettenwechselsystemeund
Schwenktischeangeboten.
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MRT 650 mit Palettenspannung 
nachDIN55201fürPaletten 
800x800mm 

Anforderungen 
DieCharakteristikderProduktewirdmaßgeblichdurch
dieAnforderungenderKundenbestimmt–solautet
dieobersteMaximebeiZOLLERN.FürdieBaureihe
MRTbisGröße1250sinddiesverschiedeneTischplat-
tenundPalettenspannsystemeinnerhalbeiner
Baugröße,einesteifeLagerungfürWerkstückgewichte
bis35tundKippmomentebis160kNm. 
DerAntriebistzuverlässigundspielfrei,damiteine
hohe Regelgü te für den optimalen Positionier- und 
Dauerbetrieberreichtwird–genausowiehohe
BeschleunigungenauchbeiRichtungswechseln,umbei
großenWerkstückgewichtendieQualitätderBearbei-
tung zu perfektionie ren. 

DasKlemmsystemerlaubtBearbeitungsmomentebis
65 kNm, die Positioniergenauigkeiten betragen weni-
gerals+/-2arcsecunddieWiederholgenauigkeiten
wenigerals+/-1arcsec.

Eine Mittenbohrung für Ölverteiler soll eine Medien-
übergabezuVorrichtungenermöglichenundeineflexi-
bleGehäusegestaltungdenRundtischbeiBedarfdirekt
indieMaschineintegrieren–beiPlanlaufgenauigkeiten
von10µmaufØ1000mmundRundlaufgenauigkeiten
von5µmaufØ50mm.

Konstruktive Lösungen  
NurwennalleElementeeinesRundtischsystems 
überdiebestmöglichenLeistungsparameter 
verfügen,lassensichdieindividuellenKunden- 
Anforderungenerfüllen. 
BeiderBaureiheMRTsindPalettenwechselsysteme
(nachDIN55201undkundenspezifisch)möglich.
Zudem sind die Motorenhersteller der verwendeten 
ServomotorenfreiwählbarunddieGehäusewerden
aufdasMaschinenkonzeptdesKundenabgestimmt.
HydraulikaggregateundKühlsystemewerdenauf
KundenwunschmitgeliefertundandieSchnittstellen
derMaschinenangepasst.

DieLagerungistimStandardalsWälzlagerungaus-
gelegt.OptionalbietetZOLLERNauchhydrostatische
LagerungenfürdieBaureihean.AlsAntriebkommen
sowohlSchneckengetriebealsauchKegelradgetriebe,
StirnradgetriebeundTorque-MotorenzumEinsatz.
DieMesssystemewerdenbeiallenGrößendirekt
aufderTischachsemontiert.Optionallassensichdie
TischemiteinerHirth-Verzahnungausrüsten:Diese
kannextremhoheBearbeitungskräftekompensieren.
SelbstverständlichkönnendiemeistenTischeauchals
horizontaleAchseausgeführtwerden. MRT1250(2.000x2.500mm.40t)
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Type / Bezeichnung MRT 160 MRT 200 MRT 250 MRT 320 MRT 400 MRT 500 MRT 650 MRT 800 MRT 1000 MRT 1250
Tischplatten mm 320/380 380/460 460/550 520/630 630/800 650/800/1.000 1.000/1.200/1.400 1.200/1.400/1.600 1.400/1.600/1.800 1.600/2.000/2.500

ZuladungbeivertikalerDrehachse kg 600 800 1.000 3.500 4.500 6.000 10.000 15.000 25.000 35.000/-

ZuladungbeihorizontalerDrehachse1 kg 300 400 500 1.750 2.250 3.000 5.000 7.500 12.500 17.500/-

Wälzlagerung

Lagerdurchmesser mm 200 250 320 400 460 540 670 760 980 1.250

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm 1.500 4.000 6.000 12.000 18.000 28.000 40.000 60.000 90.000 120.000/-

Antrieb 2 

max.DrehzahlS6biszu U/min 30 20 20 15 15 15 10 8 7 6

max.DrehmomentS6biszu Nm 580 900 1.800 2.700 3.500 4.000 8.000 10.500 13.500 15.500

Nenndrehzahl bis zu U/min 400 200 100 100 75 40 40 20 10 -

Nennmoment bis zu Nm 120 320 720 1.300 2.000 3.000 3.000 6.500 10.000 -

max.Drehzahlbiszu U/min 800 400 200 200 150 75 75 40 20 -

Klemmung

Tangentialmoment bis zu Nm 1.000 1.700 2.800 3.500 5.500 12.000 20.000 25.000 30.000 35.000/-

Genauigkeiten

Teilgenauigkeit 3 arcsec +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2/-

Planlaufgenauigkeit mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,015 0,02 0,02 0,02 0,025 0,03/-

Rundlaufgenauigkeit 4 mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01/-

1ZuladungohneGegenlager/2DieAntriebsdatenstehennichtinunmittelbaremZusammenhangzueinanderundwerdenjenachAnwendungsfallausgelegt.
3abhängigvomMesssystem/4Mittenzentrierung/WeitereDatenundInformationensowiekundenspezifischeÄnderungenaufAnfrage./TechnischeÄnderungenvorbehalten.

MRT - Milling Rotary Table  
FrästischebisGröße1250



Type / Bezeichnung MRT 160 MRT 200 MRT 250 MRT 320 MRT 400 MRT 500 MRT 650 MRT 800 MRT 1000 MRT 1250
Tischplatten mm 320/380 380/460 460/550 520/630 630/800 650/800/1.000 1.000/1.200/1.400 1.200/1.400/1.600 1.400/1.600/1.800 1.600/2.000/2.500

ZuladungbeivertikalerDrehachse kg 600 800 1.000 3.500 4.500 6.000 10.000 15.000 25.000 35.000/-

ZuladungbeihorizontalerDrehachse1 kg 300 400 500 1.750 2.250 3.000 5.000 7.500 12.500 17.500/-

Wälzlagerung

Lagerdurchmesser mm 200 250 320 400 460 540 670 760 980 1.250

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm 1.500 4.000 6.000 12.000 18.000 28.000 40.000 60.000 90.000 120.000/-

Antrieb 2 

max.DrehzahlS6biszu U/min 30 20 20 15 15 15 10 8 7 6

max.DrehmomentS6biszu Nm 580 900 1.800 2.700 3.500 4.000 8.000 10.500 13.500 15.500

Nenndrehzahl bis zu U/min 400 200 100 100 75 40 40 20 10 -

Nennmoment bis zu Nm 120 320 720 1.300 2.000 3.000 3.000 6.500 10.000 -

max.Drehzahlbiszu U/min 800 400 200 200 150 75 75 40 20 -

Klemmung

Tangentialmoment bis zu Nm 1.000 1.700 2.800 3.500 5.500 12.000 20.000 25.000 30.000 35.000/-

Genauigkeiten

Teilgenauigkeit 3 arcsec +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2/-

Planlaufgenauigkeit mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,015 0,02 0,02 0,02 0,025 0,03/-

Rundlaufgenauigkeit 4 mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01/-

Wert bei beiden Antriebsformen identisch  /  Schneckengetriebe  /  Torque-Motor
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MRT 2xs Fräsen -  
Milling Rotary Table 2xs
Dreh-undSchwenktische

Schwenktischebestehenauseinerkombinierten
Dreh-Schwenk-Einheit.DieverwendetenElementefür
dieDreh-undSchwenkachsekommenausderFräs-
tisch-BaureiheMRTundwerdennachderjeweiligen
Kundenanforderung kombiniert. Die Einheiten können 
inMaschinenintegriertoderalsSchlittenausführung
mitLinearschlittenindividuellandasMaschinenbett
desKundenangepasstwerden.Siezeichnensich
dabeidurchoptimaleWerkstückaufspannungenbzw.
BearbeitungsbereicheausundlassensichbeiBedarf
auchmitPalettenwechselsystemenundLinearachsen
kombinieren.
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MRT10002xs 
(ø1.600mm,Zuladung15to)

Anforderungen 
DieCharakteristikderProduktewirdmaßgeblichdurch
dieAnforderungenderKundenbestimmt-solautetdie
obersteMaximebeiZOLLERN.FürdieBaureiheMRT
2xssinddiesverschiedeneTischplattenundPaletten-
spannsystemeinnerhalbeinerBaugröße,einesteife
LagerungfürWerkstückgewichtebis15tundKipp-
momentebis160kNm.DerAntriebistzuverlässigund
spielfrei, damit eine hohe Regelgü te für den optimalen 
Positionier-undDauerbetrieberreichtwird-genauso
wiehoheBeschleunigungenauchbeiRichtungswech-
seln,umbeigroßenWerkstückgewichtendieQualität
der Bearbeitung zu perfektionie ren. 

DasKlemmsystemerlaubtBearbeitungsmomentebis
40 kNm, die Positioniergenauigkeiten betragen weni-
gerals+/-2arcsecunddieWiederholgenauigkeiten
wenigerals+/-1arcsec.

Eine Mittenbohrung für Ölverteiler soll eine Medien-
übergabezuVorrichtungenermöglichenundeineflexi-
bleGehäusegestaltungdenRundtischbeiBedarfdirekt
indieMaschineintegrieren-beiPlanlaufgenauigkeiten
von10µmaufø1000mmundRundlaufgenauigkeiten
von5µmaufø50mm.

MRT4002xs(Ø800mm,1,4t)
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Type / Bezeichnung MRT 200 2xs MRT 250 2xs MRT 320 2xs MRT 400 2xs MRT 500 2xs MRT 650 2xs MRT 800 2xs MRT 1000 2xs
Tischplatten mm 320/460 460/500 520/630 630/800 800/900/1.000 800/1.000/1.200 1.200/1.400/1.600 1.600/1.800/2.000

max.zentrischeZuladungbiszu kg 400 600 1.000 1.400 2.000 3.000 4.000 8.000

Wälzlagerung

Lagerdurchmesser mm 200/250 250/320 320/400 400/460 460/540 540/670 670/760 760/980

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm -/2.000 -/5.000 -/8.000 -/10.000 -/13.000 -/16.000 -/20.000 -/30.000

Antriebsart (Getriebe) 1 

max.DrehzahlS6biszu U/min 15/20 15/20 15/15 10/15 10/15 5/10 5/5 5/5

max.DrehmomentS6biszu Nm 800/600 3.000/2.000 4.500/2.700 5.500/3.500 6.200/4.000 12.000/8.000 20.000/10.500 30.000/13.500

Klemmung

Tangentialmoment bis zu Nm 5.000/1.900 6.000/3.000 8.000/4.000 10.000/5.000 13.000/8.000 20.000/15.000 30.000/20.000 35.000/25.000

Genauigkeiten

Teilgenauigkeit 2 arcsec +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2

Planlaufgenauigkeit mm -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,015 -/0,02 -/0,02 -/0,02 -/0,03

Rundlaufgenauigkeit 3 mm -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,01

MRT 2xs - Milling Rotary Table 2xs 
Dreh-undSchwenktische

1DieAntriebsdatenstehennichtinunmittelbaremZusammenhangzueinanderundwerdenjenachAnwendungsfallausgelegt./2abhängigvomMesssystem
3Mittenzentrierung/WeitereDatenundInformationensowiekundenspezifischeÄnderungenaufAnfrage/TechnischeÄnderungenvorbehalten.



Type / Bezeichnung MRT 200 2xs MRT 250 2xs MRT 320 2xs MRT 400 2xs MRT 500 2xs MRT 650 2xs MRT 800 2xs MRT 1000 2xs
Tischplatten mm 320/460 460/500 520/630 630/800 800/900/1.000 800/1.000/1.200 1.200/1.400/1.600 1.600/1.800/2.000

max.zentrischeZuladungbiszu kg 400 600 1.000 1.400 2.000 3.000 4.000 8.000

Wälzlagerung

Lagerdurchmesser mm 200/250 250/320 320/400 400/460 460/540 540/670 670/760 760/980

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm -/2.000 -/5.000 -/8.000 -/10.000 -/13.000 -/16.000 -/20.000 -/30.000

Antriebsart (Getriebe) 1 

max.DrehzahlS6biszu U/min 15/20 15/20 15/15 10/15 10/15 5/10 5/5 5/5

max.DrehmomentS6biszu Nm 800/600 3.000/2.000 4.500/2.700 5.500/3.500 6.200/4.000 12.000/8.000 20.000/10.500 30.000/13.500

Klemmung

Tangentialmoment bis zu Nm 5.000/1.900 6.000/3.000 8.000/4.000 10.000/5.000 13.000/8.000 20.000/15.000 30.000/20.000 35.000/25.000

Genauigkeiten

Teilgenauigkeit 2 arcsec +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2

Planlaufgenauigkeit mm -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,015 -/0,02 -/0,02 -/0,02 -/0,03

Rundlaufgenauigkeit 3 mm -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,01 -/0,01

Wert bei beiden Achsen identisch  /  Schwenk-Achse  /  Dreh-Achse

1DieAntriebsdatenstehennichtinunmittelbaremZusammenhangzueinanderundwerdenjenachAnwendungsfallausgelegt./2abhängigvomMesssystem
3Mittenzentrierung/WeitereDatenundInformationensowiekundenspezifischeÄnderungenaufAnfrage/TechnischeÄnderungenvorbehalten.
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MRT Fräsen - Milling Rotary Table
FrästischeabGröße1000

DieBaureiheMRTabderBaugröße1000istfürFräs-
und Bohrwerke in Portal- oder Fahrständerbauweise 
ausgearbeitet und wird für die Fräs-  und Bohrbearbei-
tung im Positionier-und Dauerbetrieb eingesetzt. Das 
DesignwirdaufdiejeweiligeMaschineabgestimmt.

InnerhalbeinerBaugrößesindaufgrunddermodifizier-
barenLagerungenverschiedeneZuladungenmöglich.
Zusätzlichwerdenindividuellausgeführteundperfekt
aufdenjeweiligenAnwendungsfallabgestimmte
Linearachsenangeboten.
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MRT2000mitLA2000 
(3.000x3.000mm,100t,W=2.000mm)

Anforderungen 
DieCharakteristikderProduktewirdmaßgeblich 
durchdieAnforderungenderKundenbestimmt– 
solautetdieobersteMaximebeiZOLLERN. 
FürdieBaureiheMRTabGröße1000sinddies
verschiedeneTischplatteninnerhalbeinerBaugröße,
einesteifeLagerungfürWerkstückgewichtebis200t
und Kippmomente bis 300 kNm. 

DerAntriebistzuverlässigundspielfrei,damiteine
hohe Regelgüte für den optimalen Positionier- und 
Dauerbetrieberreichtwird–genausowiehohe
BeschleunigungenauchbeiRichtungswechseln,umbei
großenWerkstückgewichtendieQualitätderBear-
beitungzuperfektionieren.DasKlemmsystemerlaubt
Bearbeitungsmomente bis 200 kNm, die Positionierge-
nauigkeitenbetragenwenigerals+/-2arcsecunddie
Wiederholgenauigkeitenwenigerals+/-1arcsec.Eine
Mittenbohrung für Ölverteiler soll eine Medienüber-
gabezuVorrichtungenermöglichenundeineflexible
GehäusegestaltungdenRundtischbeiBedarfdirektin
dieMaschineintegrieren–beiPlanlaufgenauigkeiten
von20µmaufØ2.500mmundRundlaufgenauigkei-
tenvon5µmaufØ100mm.

Linearachsen 
DievonZOLLERNangebotenenLinearachsensind
mitdenRundtischenderBaureihenMRTundTRT
kombinierbar.DasFührungsbettistinunterschiedlichen
Verfahrwegenlieferbar.DerFührungsbahnabstandwird
dabeiimmeroptimalaufdenjeweiligenLagerdurch-
messerdesTischesabgestimmtundgewährleistetauf
dieseWeiseeinehoheSteifigkeitdesGesamtsystems.
DieAntriebesindäußerstgroßzügigdimensioniert.

Konstruktive Lösungen  
BeiderBaureiheMRTabGröße1000sinddieTisch-
plattenvariantenäußerstvielfältig.DieTischedieser
BaureihekönnensowohlmitSchneckengetriebe
alsauchStirnradgetriebemitDoppelritzelantrieb
undelektronischverspanntangebotenwerden.
DasKlemmsystemistdurchgängighydraulisch.Die
MesssystemewerdenbeiallenGrößendirketaufder
Tischachsemontiert.

DerMRTzeichnetsichdurchseinehohenKippsteifig-
keitenundeineexzellenteLaufruheaus.Dieverwen-
detenLagerungen,hydrostatischoderwälzgelagert,
ermöglichteneineausgezeichneteBearbeitungsquali-
tätamWerkstückimPositionier-undDauerbetrieb.Die
Tischekönnentemperaturreguliertangebotenwerden,
umdamitauchbeigroßenTemperatureinflüssenaus
derUmgebungdieBearbeitungsqualitätamWerkstück
sicherzustellen.OptionallassensichdieTischemiteiner
Hirth-Verzahnungausrüsten:Diesekannextremhohe
Bearbeitungskräftekompensieren.Selbstverständlich
könnendiemeistenTischeauchalshorizontaleAchse
ausgeführt werden.

MRT1600 
(2500x2500mm,Zuladung50t)

MRT1600 
(Ø2.000mm,15t)
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1ZuladungohneGegenlagerung/2DieAntriebsdatenstehennichtinunmittelbaremZusammenhangzueinanderundwerdenjenachAnwendungsfallausgelegt.
3abhängigvomMesssystem/4Mittenzentrierung/WeitereDatenundInformationensowiekundenspezifischeÄnderungenaufAnfrage.TechnischeÄnderungenvorbehalten.

MRT - Milling Rotary Table  
FrästischeabGröße1000

Type / Bezeichnung MRT 1000 MRT 1250 MRT 1600 MRT 2000 MRT 2500 MRT 3200
Tischplatten mm 1.400/1.600/1.800 1.600/2.000/2.500 2.000/2.500/3.000 2.500/3.000/3.500 3.000/3.500/4.000 3.500/4.000/4.500

ZuladungbeivertikalerDrehachse kg 25.000/30.000 35.000/45.000 60.000/70.000 100.000/120.000 150.000/180.000 220.000/260.000

ZuladungbeihorizontalerDrehachse1 kg 10.000/- 15.000/- 30.000/- -/- -/- -/-

Lagerung

Lagerdurchmesser mm 1.000 1.250 1.600 2.000 2.600 3.200

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm 70.000/80.000 160.000/180.000 220.000/240.000 280.000/310.000 350.000/400.000 420.000/480.000

Getriebeantrieb 2 

max.DrehzahlS6biszu U/min 9 8 6 5 4 1,5

max.DrehmomentS6biszu Nm 18.000 23.000 28.000 35.000 40.000 60.000

Klemmung

Tangentialmoment bis zu Nm 35.000 40.000 60.000 90.000 120.000 150.000

Genauigkeiten

Teilgenauigkeit 3 arcsec +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2

Planlaufgenauigkeit mm 0,015 0,02 0,025 0,035 0,05 0,06

Rundlaufgenauigkeit 4 mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Type / Bezeichnung LA 1000 LA 1250 LA 1600 LA 2000 LA 2500 LA 3200
Verfahrweg mm 1000/1.500/2.000/2.500 1000/1.500/2.000/2.500 1000/1.500/2.000/2.500 1000/1.500/2.000/2.500 1000/1.500/2.000/2.500 1000/1.500/2.000/2.500

Lagerung

AnzahlderFührungsschienen Stk. 2 2 3 4 4 4

GrößederRollenumlaufschuhe 55 65 65 65 65 65

Getriebe- / Kugelrollspindelantrieb 2

Geschwindigkeit m/min 20 20 20 15 12 10

Vorschubkraft N 25.000 25.000 25.000 25.000 25.000 25.000

Genauigkeiten

PositionsunsicherheitP µm 7 7 7 7 7 7

PositionsabweichungPa µm 5 5 5 5 5 5



1ZuladungohneGegenlagerung/2DieAntriebsdatenstehennichtinunmittelbaremZusammenhangzueinanderundwerdenjenachAnwendungsfallausgelegt.
3abhängigvomMesssystem/4Mittenzentrierung/WeitereDatenundInformationensowiekundenspezifischeÄnderungenaufAnfrage.TechnischeÄnderungenvorbehalten.

Wert bei beiden Lagerungen identisch  /  Wälzlagerung  /  Hydrostatische Lagerung

Type / Bezeichnung MRT 1000 MRT 1250 MRT 1600 MRT 2000 MRT 2500 MRT 3200
Tischplatten mm 1.400/1.600/1.800 1.600/2.000/2.500 2.000/2.500/3.000 2.500/3.000/3.500 3.000/3.500/4.000 3.500/4.000/4.500

ZuladungbeivertikalerDrehachse kg 25.000/30.000 35.000/45.000 60.000/70.000 100.000/120.000 150.000/180.000 220.000/260.000

ZuladungbeihorizontalerDrehachse1 kg 10.000/- 15.000/- 30.000/- -/- -/- -/-

Lagerung

Lagerdurchmesser mm 1.000 1.250 1.600 2.000 2.600 3.200

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm 70.000/80.000 160.000/180.000 220.000/240.000 280.000/310.000 350.000/400.000 420.000/480.000

Getriebeantrieb 2 

max.DrehzahlS6biszu U/min 9 8 6 5 4 1,5

max.DrehmomentS6biszu Nm 18.000 23.000 28.000 35.000 40.000 60.000

Klemmung

Tangentialmoment bis zu Nm 35.000 40.000 60.000 90.000 120.000 150.000

Genauigkeiten

Teilgenauigkeit 3 arcsec +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2

Planlaufgenauigkeit mm 0,015 0,02 0,025 0,035 0,05 0,06

Rundlaufgenauigkeit 4 mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Type / Bezeichnung LA 1000 LA 1250 LA 1600 LA 2000 LA 2500 LA 3200
Verfahrweg mm 1000/1.500/2.000/2.500 1000/1.500/2.000/2.500 1000/1.500/2.000/2.500 1000/1.500/2.000/2.500 1000/1.500/2.000/2.500 1000/1.500/2.000/2.500

Lagerung

AnzahlderFührungsschienen Stk. 2 2 3 4 4 4

GrößederRollenumlaufschuhe 55 65 65 65 65 65

Getriebe- / Kugelrollspindelantrieb 2

Geschwindigkeit m/min 20 20 20 15 12 10

Vorschubkraft N 25.000 25.000 25.000 25.000 25.000 25.000

Genauigkeiten

PositionsunsicherheitP µm 7 7 7 7 7 7

PositionsabweichungPa µm 5 5 5 5 5 5

16 // 17 MRTFräsen-FrästischeabGröße1000



TRT Drehen - Turning Rotary Table
Drehtische

Die Baureihe TRT ist sowohl für vertikale Drehma-
schinenalsauchfürdenEinsatzinFräsmaschinen
unterschiedlicherBauartkonzipiert.

DabeikanndasDesign–jenachAnwendungsfall– 
alsintegrierteAchse,Stand-alone-Varianteoderals
Verschiebe-Einheitausgeführtwerden.

Im Positionier- und Fräsbetrieb wird aufgrund der sorg-
fältigausgewähltenTorque-MotorenindenBaugrößen
TRT400bisTRT1000undderMaster-SlaveKonfigu-
rationindenBaugrößenTRT1000bisTRT4000am
AntriebeineausgezeichneteRegelgüteerreicht.

Zusätzlichwerdenindividuellausgeführteundperfekt
aufdenjeweiligenAnwendungsfallabgestimmte
Linearachsenangeboten.
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TRT 2000  
(Ø3.000mm,2x71KW,60.000Nm,60t,100U/min)

Anforderungen 
DieCharakteristikderProduktewirdmaßgeblichdurch
dieAnforderungenderKundenbestimmt–solautet
dieobersteMaximebeiZOLLERN.FürdieBaureiheTRT
sind dies insbesondere die Notwendigkeit zu ver-
schiedenenTischplattenundSpannfutterninnerhalbei-
nerBaugröße,einemöglichstflexibleAntriebskonfigu-
rationfürDrehzahlenvon10U/minbis500U/minund
Drehmomentebis180kNmsowiehoheSteifigkeiten
derLagerungfürWerkstückebiszueinerHöhevon5m
und einer Traglast bis zu 200 t. 

DasoptionaleKlemmsystemmussBearbeitungsmo-
mente bis 80 kNm erlauben und die Positioniergenauig-
keitbesserals+/-5arcsecsein.Danebenwirdeine
DurchgangsbohrungfürkraftbetätigteSpannfutter
undeineAbdichtunggegenSpäneundKühlemulsion
benötigt,beiPlanlaufgenauigkeitenvon20µmauf 
Ø2.500mmundRundlaufgenauigkeitenvon5µm 
auf Ø 500 mm. 

Linearachsen 
DievonZOLLERNangebotenenLinearachsensind
mitdenRundtischenderBaureihenMRTundTRT
kombinierbar.DasFührungsbettistinunterschiedlichen
Verfahrwegenlieferbar.DerFührungsbahnabstandwird
dabeiimmeroptimalaufdenjeweiligenLagerdurch-
messerdesTischesabgestimmtundgewährleistetauf
dieseWeiseeinehoheSteifigkeitdesGesamtsystems.
DieAntriebesindäußerstgroßzügigdimensioniert.

Konstruktive Lösungen  
BeiderBaureiheTRTberuhendieverschiedenen
Baugruppen über die gesamte Baureihe auf den 
gleichenkonstruktivenPrinzipien.Innerbalbeiner
BaugrößeerlaubteineZwischentischplatteverschiede-
neTischplattengrößenundSpannfutter,modifizierbare
LagerungenermöglichenverschiedeneZuladungenund
derAntriebsstrangeinbreitesSpektrumanDrehzahlen
und Momenten.

DieLagerungbietetaufgrundderaxialenVorspannung
einehoheSteifigkeit.JenachAnwendungsfallund
BaugrößewerdenWälzlagerungenoderhydrostatische
Lagerungen verwendet. Eine große Mittenbohrung 
nimmtdenÖlverteilerfürhydraulischeSpannfutter
auf.DasMesssystemkannsowohldirektaufder
TischachsealsauchindirektübereinGetriebe
angebautwerden.DieLabyrinthabdichtungzwischen
TischplatteundGehäuseverhindertzuverlässigdas
EindringenvonSpänenundKühlemulsion.

TRT1000(Ø2.000mm,2x51KW, 
12.000Nm,15t,250U/min)

18 // 19 TRTDrehen-Drehtische



Type / Bezeichnung TRT 400 TRT 500 TRT 650 TRT 800 TRT 1000 TRT 1400 TRT 2000 TRT 2800 TRT 4000
Tischplatten mm 600/700/800 700/800/1.000 1.000/1.250/1.500 1.250/1.500/1.800 1.500/1.800/2.000 2.000/2.500/3.000 2.500/3.000/4.000 3.500/4.000/5.000 4.500/5.500/6.500

max.zentrischeZuladungbiszu kg 2.000 3.000 6.000 10.000 15.000 30.000 60.000 125.000 250.000

Wälzlagerung

Lagerdurchmesser mm 400 460 650 850 1.050 1.370

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm 19.000 27.000 45.000 70.000 100.000 130.000

Torque-Motor-Antrieb 1

Nenndrehzahl bis zu U/min 265 250 200 150 75 50

Nennmoment bis zu Nm 1.650 2.800 3.800 6.500 10.000 15.000

max.Drehzahlbiszu U/min 650 500 400 300 200 150

Hydrostatische Lagerung

Lagerdurchmesser mm 1.000 1.400 2.000 2.800 3.900

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm 100.000 180.000 280.000 400.000 520.000

Getriebe-Antrieb 1 

Motorenleistung bis zu KW 2x71 2x100 2x100 2x100 2x120

max.Drehzahlbiszu U/min 250 200 150 100 75

max.abnehmbaresDrehmomentbiszu Nm 45.000 85.000 125.000 165.000 330.000

Klemmung

Tangentialmoment bis zu Nm 5.500 12.000 20.000 25.000 30.000 40.000 60.000 100.000 150.000

Genauigkeiten

Teilgenauigkeit 2 arcsec +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2

Planlaufgenauigkeit 3 mm 0,01 0,01 0,015 0,02 0,02 0,02 0,02 0,025 0,03

Rundlaufgenauigkeit 4 mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

1DieAntriebsdatenstehennichtinunmittelbaremZusammenhangzueinanderundwerdenjenachAnwendungsfallausgelegt.
2abhängigvomMesssystem/3überdrehenaufderKundenmaschineundbezogenaufdenLagerdurchmesser/4 Mittenzentrierung
WeitereDatenundInformationensowiekundenspezifischeÄnderungenaufAnfrage.TechnischeÄnderungenvorbehalten.

TRT - Turning Rotary Table  
Drehtische



Type / Bezeichnung TRT 400 TRT 500 TRT 650 TRT 800 TRT 1000 TRT 1400 TRT 2000 TRT 2800 TRT 4000
Tischplatten mm 600/700/800 700/800/1.000 1.000/1.250/1.500 1.250/1.500/1.800 1.500/1.800/2.000 2.000/2.500/3.000 2.500/3.000/4.000 3.500/4.000/5.000 4.500/5.500/6.500

max.zentrischeZuladungbiszu kg 2.000 3.000 6.000 10.000 15.000 30.000 60.000 125.000 250.000

Wälzlagerung

Lagerdurchmesser mm 400 460 650 850 1.050 1.370

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm 19.000 27.000 45.000 70.000 100.000 130.000

Torque-Motor-Antrieb 1

Nenndrehzahl bis zu U/min 265 250 200 150 75 50

Nennmoment bis zu Nm 1.650 2.800 3.800 6.500 10.000 15.000

max.Drehzahlbiszu U/min 650 500 400 300 200 150

Hydrostatische Lagerung

Lagerdurchmesser mm 1.000 1.400 2.000 2.800 3.900

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm 100.000 180.000 280.000 400.000 520.000

Getriebe-Antrieb 1 

Motorenleistung bis zu KW 2x71 2x100 2x100 2x100 2x120

max.Drehzahlbiszu U/min 250 200 150 100 75

max.abnehmbaresDrehmomentbiszu Nm 45.000 85.000 125.000 165.000 330.000

Klemmung

Tangentialmoment bis zu Nm 5.500 12.000 20.000 25.000 30.000 40.000 60.000 100.000 150.000

Genauigkeiten

Teilgenauigkeit 2 arcsec +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2

Planlaufgenauigkeit 3 mm 0,01 0,01 0,015 0,02 0,02 0,02 0,02 0,025 0,03

Rundlaufgenauigkeit 4 mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

1DieAntriebsdatenstehennichtinunmittelbaremZusammenhangzueinanderundwerdenjenachAnwendungsfallausgelegt.
2abhängigvomMesssystem/3überdrehenaufderKundenmaschineundbezogenaufdenLagerdurchmesser/4 Mittenzentrierung
WeitereDatenundInformationensowiekundenspezifischeÄnderungenaufAnfrage.TechnischeÄnderungenvorbehalten.
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GRT Schleifen - Grinding Rotary Table
Schleiftische

DieBaureiheGRTistfürvertikaleRundschleifmaschi-
nen in Einständer  oder Portalbauweise konzipiert. 
DabeiwerdendieTischevollständigindiejeweilige
Maschineintegriert.DiebesonderenLaufeigenschaften
desDirektantriebsermöglicheneinegleichförmige
Drehbewegung, wobei jede Baugröße in ihren 
technischenParameterandieKundenanforderungen
angepasst werden kann.

DiegrundsätzlichhydrostatischeLagerungsowohlin
axialeralsauchradialerRichtung,ausgelegtalssepara-
teLagerinjedeRichtung,ermöglichtausgezeichnete
Dämpfungseigenschaften,höchsteGenauigkeitenund
eine hohe Lebensdauer.
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GRT 2000  
(Ø3.000mm,Zuladung30t)

Anforderungen 
DieCharakteristikderProduktewirdmaßgeblich 
durchdieAnforderungenderKundenbestimmt– 
solautetdieobersteMaximebeiZOLLERN. 
Für die Baureihe GRT sind dies insbesondere die  
KundenforderungennachverschiedenenTischplatten
und Magnetspannfuttern innerhalb einer Baugröße 
unddiesteifeLagerungfürWerkstückgewichtebis 
zu15tmitgutenDämpfungseigenschaften.Eine
weitere Kundenforderung ist ein zuverlässiger, spiel-
freierAntriebmithoherRegelgütefürdenoptimalen
Positionier-undDauerbetrieb.DieLaufeigenschaften
müssenzudemeinegleichförmigeDrehbewegung 
mitDrehzahlenbis200U/minermöglichen.

DasoptionaleKlemmsystemerlaubtBearbeitungs-
momente bis 40 kNm und die Positioniergenauigkeit 
beträgtwenigerals+/-5arcsec.Außerdemwirdbeim
Einsatz von Magnetspannfuttern eine Mittenbohrung 
fürSchleifringezurSignalweiterleitungbenötigt.
AnforderungenanPlanlaufgenauigkeitenvon1µmauf
Ø1.600mmundRundlaufgenauigkeitenvon1µmauf
Ø200mmsindweitereanspruchsvolleKriterien.

Konstruktive Lösungen  
BeiderBaureiheGRTerlaubteineZwischentischplatte
innerhalbeinerBaugrößeverschiedeneTischplatten-
größenundSpannfuttersysteme.DasMesssystem
wirdbeiallenTischgrößendirektaufderTischachse
montiert.

DerAntrieberfolgtdirektübereinenTorque-Motor,
derinjedeBaugröße–inzweiunterschiedlichen
Leistungsklassen – eingebaut werden kann und 
nebenhohenDrehzahlenundBeschleunigungen
eineexzellenteGenauigkeitundRegelgütebietet.
EinoptionalesKlemmsystemwirdangeboten,um
bei speziellen Bearbeitungssituationen auftretende 
Tangentialmomentezukompensieren.DieLabyrinth-/
SperrluftabdichtungzwischenTischplatteundGehäuse
verhindertzuverlässigdasEindringenvonSchleifstaub
undKühlemulsion,dasTischgehäusewirindividuellan
dasMaschinendesigndesKundenangepasst.

BeiderVerwendungvonMagnetspannfutternkönnen
MesssystememitgroßerMittenbohrungverwendetwer-
den,umdenEinsatzvonSchleifringenzuermöglichen.

ZHAGRT400 
(Ø750mm, 
Zuladung 4 t) 

22 // 23 GRTSchleifen-Schleiftischen



Type / Bezeichnung GRT 400 GRT 500 GRT 650 GRT 800 GRT 1000 GRT 1400 GRT 2000 GRT 2800
Tischplatten mm 600/700/800 700/800/1.000 1.000/1.200/1.400 1.250/1.400/1.600 1.400/1.600/1.800 1.800/2.000/2.200 2.200/2.600/3.000 3.000/3.500/4.000

max.zentrischeZuladungbiszu kg 3.000 4.000 5.000 6.000 8.000 10.000 15.000 25.000

Hydrostatische Lagerung

Lagerdurchmesser mm 400 500 650 800 1.000 1.400 2.000 2.800

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm 5.000 10.000 15.000 25.000 40.000 70.000 150.000 220.000

Torque-Motor-Antrieb 1

Nenndrehzahl bis zu U/min 250 200 175 150 125 100 75 50

Nennmoment bis zu Nm 1.000 1.500 2.000 2.500 3.500 7.000 10.000 14.000

max.Drehzahlbiszu U/min 500 400 350 300 250 200 150 100

Klemmung

Tangentialmoment bis zu Nm 5.500 12.000 20.000 25.000 30.000 40.000 60.000 100.000

Genauigkeiten

Teilgenauigkeit 2 arcsec +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2

Planlaufgenauigkeit 3 mm 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,002

Rundlaufgenauigkeit mm 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,003

1DieAntriebsdatenstehennichtinunmittelbaremZusammenhangzueinanderundwerdenjenachAnwendungsfallausgelegt/2abhängigvomMesssystem
3aufLagerdurchmesserbezogen/WeitereDatenundInformationensowiekundenspezifischeÄnderungenaufAnfrage./TechnischeÄnderungenvorbehalten

GRT - Grinding Rotary Table  
Schleiftisch



Type / Bezeichnung GRT 400 GRT 500 GRT 650 GRT 800 GRT 1000 GRT 1400 GRT 2000 GRT 2800
Tischplatten mm 600/700/800 700/800/1.000 1.000/1.200/1.400 1.250/1.400/1.600 1.400/1.600/1.800 1.800/2.000/2.200 2.200/2.600/3.000 3.000/3.500/4.000

max.zentrischeZuladungbiszu kg 3.000 4.000 5.000 6.000 8.000 10.000 15.000 25.000

Hydrostatische Lagerung

Lagerdurchmesser mm 400 500 650 800 1.000 1.400 2.000 2.800

max.zulässigesKippmomentbiszu Nm 5.000 10.000 15.000 25.000 40.000 70.000 150.000 220.000

Torque-Motor-Antrieb 1

Nenndrehzahl bis zu U/min 250 200 175 150 125 100 75 50

Nennmoment bis zu Nm 1.000 1.500 2.000 2.500 3.500 7.000 10.000 14.000

max.Drehzahlbiszu U/min 500 400 350 300 250 200 150 100

Klemmung

Tangentialmoment bis zu Nm 5.500 12.000 20.000 25.000 30.000 40.000 60.000 100.000

Genauigkeiten

Teilgenauigkeit 2 arcsec +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2

Planlaufgenauigkeit 3 mm 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,002

Rundlaufgenauigkeit mm 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,003

1DieAntriebsdatenstehennichtinunmittelbaremZusammenhangzueinanderundwerdenjenachAnwendungsfallausgelegt/2abhängigvomMesssystem
3aufLagerdurchmesserbezogen/WeitereDatenundInformationensowiekundenspezifischeÄnderungenaufAnfrage./TechnischeÄnderungenvorbehalten
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Palettenwechselsysteme APC
und Linearachsen LA

Palettenwechselsysteme  
MitihremmodularenAufbaukönnendievonZOLLERN
angebotenenPalettenwechselsystememitunter-
schiedlichenKonfigurationenausgeführtwerden.Die
einzelnenKomponenten(Ablagestationen,Richtstati-
onen,Zuführstationenetc.)könnenmitverschiedenen
Palettenspannsystemenausgerüstetwerdenund
sindfürPalettengrößenbiszu2.500x2.500mm(auf
Wunschauchgrößer)verfügbar.

DiePalettenwechselsystemezeichnensichdurcheine
robuste Bauweise, ausgelegt für große Palettenbe-
lastungskapazitäten, aus. Trotzdem ist besonderes 
AugenmerkaufeineminimalePalettenwechselzeit
gerichtetworden.

IndenzurückliegendenJahrenhatZOLLERNsein
bewährtesProduktspektrumimBereichRundtische
gezieltumweitereKomponentenerweitert:Mitdem
ZukaufderMaschinenfabrikEimeldingenunddem
Know-howderFördertechnikMayerbietetZOLLERN
State-of-the-Art-Technikbei 
PalettenwechselsystemenundLinearachsenan.

APC1250mitMRT1000
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Dreh-Zuführstation
Doppel-Ladestation 
mitQuerverstellung

Kompakt-
Palettenwechsler Doppel-Ladestation

Fertigungszelle mit  
FahrzeugundSpeicher

Linear-Verkettungmit
FahrzeugundSpeicher

26 // 27 PalettenwechselsystemeAPCundLinearachsenLA



Torquemotoren

Anwendungen
• RundtischeundSchwenkachsen  
inWerkzeugmaschinen

•  Roboter
• Kunststoffmaschinen
• Holzbearbeitungsmaschinen
• Sondermaschinen
• Druckmaschinen
• Messmaschinen

DieZOLLERNTorque-MotorensindringförmigeHoch-
präzisionsmotore.SiebestehenauseinerStatoreinheit
mitWicklungundeinemRotormitPermanentmagne-
ten. Der Motor ist für hohe Drehmomente bei niedrigen 
Drehzahlenentwickelt.Darüberhinauszeichnenden
MotorseinehoheEnergieeffizienzundseineguten
Regeleigenschaftenaus.Eristverschleiß-,wartungs-
armundspielfrei.DiegesamteProduktpalettereicht
biszueinemMotordurchmesservon2.500mmund
einemmaximalenDrehmomentvon58.000Nm.



* auf  
Kundenwunsch 
größeres  
Maximaldreh- 
momentmöglich

Motortyp Stator Ø  
(mm)

Rotor Ø  
(mm)

Statorhöhe 
(mm)

Drehmoment
luftgekühlt 
(Nm)

Drehmoment
wasser- 
gekühlt (Nm)

Drehmoment
maximal * 
(Nm)

TM140/089-030 160 60 65 9 20 26
TM140/089-050 160 60 85 16 33 43
TM140/089-070 160 60 105 21 45 60
TM140/089-100 160 60 135 31 66 85
TM140/089-150 160 60 185 45 100 128
TM175/119-030 198 90 75 16 33 45
TM175/119-050 198 90 95 25 55 75
TM175/119-070 198 90 115 34 78 105
TM175/119-100 198 90 145 48 113 150
TM175/119-150 198 90 195 71 170 230
TM210/169-030 230 140 70 28 70 95
TM210/169-050 230 140 90 47 120 165
TM210/169-070 230 140 110 66 170 230
TM210/169-100 230 140 140 92 245 330
TM210/169-150 230 140 190 140 370 500
TM290/225-030 310 190 70/65 65 135 245
TM290/225-050 310 190 90 105 225 300
TM290/225-070 310 190 110 145 320 420
TM290/225-100 310 190 140 205 460 600
TM290/225-150 310 190 190 305 700 900
TM360/299-030 385 265 75 115 240 325
TM360/299-050 385 265 95 195 405 540
TM360/299-070 385 265 115 255 560 750
TM360/299-100 385 265 145 355 825 1080
TM360/299-150 385 265 210/195 530 1230 1600
TM420/350-030 450 300 75 130 270 365
TM420/350-050 450 300 95 210 445 605
TM420/350-070 450 300 115 290 625 845
TM420/350-100 450 300 145 405 890 1220
TM420/350-120 450 300 165 480 1070 1455
TM420/350-150 450 300 195 590 1340 1780
TM450/384-030 485 345 75 185 370 490
TM450/384-050 485 345 95 300 640 835
TM450/384-070 485 345 115 415 890 1200
TM450/384-100 485 345 145 580 1350 1760
TM450/384-150 485 345 195 850 1930 2510
TM530/459-030 565 420 75 275 525 740
TM530/459-050 565 420 95 435 910 1230
TM530/459-070 565 420 115 600 1285 1720
TM530/459-100 565 420 145 820 1820 2460
TM530/459-150 565 420 210/195 1310 2740 3700
TM760/688-030 795 640 85 630 1230 1680
TM760/688-050 795 640 110 1050 2100 2800
TM760/688-070 795 640 130 1430 2915 3920
TM760/688-100 795 640 160 2010 4150 5600
TM760/688-150 795 640 210 3000 6420 8400
TM990/919-030 1030 860 85 1100 2100 2700
TM990/919-050 1030 860 110 1800 3650 5000
TM990/919-070 1030 860 130 2475 5100 7000
TM990/919-100 1030 860 160 3400 7300 10000
TM990/919-150 1030 860 210 5025 11000 15000
TM1220/1149-030 1288 1070 90 1725 3150 4100
TM1220/1149-050 1288 1070 110 2800 5500 7150
TM1220/1149-070 1288 1070 130 3625 7450 9680
TM1220/1149-100 1288 1070 160 5150 11200 14470
TM1220/1149-150 1288 1070 210 7200 16300 21080
TM1440/1360-030 1510 1280 95 2200 4375 5600
TM1440/1360-050 1510 1280 115 3675 7275 9300
TM1440/1360-070 1510 1280 135 5125 10170 13100
TM1440/1360-100 1510 1280 165 7325 14500 18660
TM1440/1360-150 1510 1280 215 11000 21800 28000
TM2070/1920-030 2200 1720 137 2975 6000 8000
TM2070/1920-050 2200 1720 157 4950 10000 13300
TM2070/1920-070 2200 1720 177 6925 14000 18660
TM2070/1920-100 2200 1720 207 9900 20000 26600
TM2070/1920-150 2200 1720 257 14850 30000 40000
TM2070/1920-210 2200 1720 317 21500 43500 58000

Eigenschaften
•  KonstantesDrehmomentbiszur2-fachenNenndrehzahl
•  Drehmomentwelligkeit < 0,6 %
• Positionsstreubreite(unkompensiert)Ps<3“
• Nennstrombiszu15%geringeralsbeimarktüblichenLösungen
• biszu25%geringereVerlustleistungimVergleichzumarktüblichenLösungen
• dementsprechendgeringererWärmeeinflussaufdieUmgebungsbauteile
• geschlossenerKühlmantelerhältlich
• verschleiß-undwartungsarm
• Spielfreiheit
• einfacheRegeleigenschaften
• anwendungsspezifischeMotorauslegungmöglich

28 // 29 Torquemotoren



Die Kunden der ZOLLERN profitieren  
von den Vorzügen des traditionsreichen 
Unternehmens: flache Hierarchien und festen 
Ansprechpartnern mit optimaler Erreichbarkeit, 
ein weltweites Service- und Vertriebsnetz mit 
diversen Standorten und Vertretungen, eine 
extrem flexible und effektive Unternehmen-
sorganisation mit der Aufteilung in kleine und 
selbständig arbeitende Divisionen und eine hohe 
eigene Ferti gungstiefe – all das macht ZOLLERN 
so erfolgreich. 



ImmerkürzereProduktzyklenundhöhereQualitäts-
anforderungenerfordernbereitsimEntwicklungpro-
zessmöglichstverlässlicheErgebnisse.Hierbeihat
sichdieFinite-Element-Methode(FEM)alseffizientes
Simulations-undOptimierungstooletabliert.Die
IngenieurebeiZOLLERNsindaufFEM-Berechnungen
spezialisiert und unterstützen, unter Einsatz moderns-
terHard-undSoftware,dieKundenbeiderOptimie-
rung ihrer Produkte – vom ersten Konzept bis hin zur 
Serie.UndnatürlichstehtZOLLERNseinenKunden
aufWunschauchjederzeitbeiderImplementierung
sämtlicherParameterfürallegängigenSteuerungen
zurVerfügung.

Umfassende Erfahrung aus mehreren Jahrzehnten 
erfolgreicherArbeitfürKundeninallerWelthatdas
Engineering bei ZOLLERN perfekt an die jeweiligen 
Anforderungenangepasst.Inzwischenstehenden
KundenmehralseinDutzendhochqualifizierterDip-
lom-Ingenieure,TechnikerundTechnischerZeichnerfür
nahezualleBereichederKonstruktionundEntwicklung
zurVerfügung.

Zudem werden in Zusammenarbeit mit Universitäten 
undFachhochschulenmittelsmodernerSimulations-
werkzeugediemechatronischenAntriebskonzepte
derZOLLERN-Rundtische,Linear-undSchwenkachsen
kontinuierlichregelungstechnischoptimiert.

Service und Dienstleistungen  
ImmeraufhöchstemNiveau
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Messtechnik / Dienstleistung

Messtechnik/Dienstleistung  
intern und vor Ort
EinsatzgebieteinverschiedenenBereichen 
mit den notwendigen und vorhandenen  
Messmittel aus unserem Hause.  
DafürstehenunserequalifiziertenMitarbeiter 
mitihrenErfahrungenzuIhrerVerfügung!

Vermessungen von linearen Bewegungen in
allen vorhandenen Freiheitsgraden möglich.
 
Messlängen:
bis 80 m bei Position 
bis15mbeiEbenheit,GeradheitundWinkel 
maximaleAbweichung±1,5mm

Genauigkeiten bei idealen Bedingungen:
Position:±0,5µm/m 
Ebenheit,GeradheitundWinkel:±0,1Messlängeµm/m

Vermessung von Drehachsen in allen Genauig-
keitsanforderungen und Anwendungsgrößen.  
 
Messlängen:
Tischdurchmesservon150mmbis30.000mm

Genauigkeiten bei idealen Bedingungen:
±1Wsec(Laser) 
±0,2Wsec(Autokollimator)

»  Qualitätsmessungen 
sind im Hause  
ZOLLERN 
„nichtnurMessen 
nachdenNormen“, 
sondernAusarbeitung 
und Inter pretation der 
Problem felder in allen  
Variationen“.«

Lasermessungen



14//15

Niveltronic

Darstellung einer Ebenheitsmessmethode,  
welcheinverschiedenenVariationen 
angewendet werden kann.

• AnwendungbeiInstallationvonAnlagen
• AusrichtenvonMaschinenelementen 

zum Normalwasser oder  
zuvorhandenenFlächen

Einsatzgebiet verschiedener  
Lösungsmöglichkeiten bei Ringflächenebenheiten.
 
VermessungeinerRingflächenebenheitzur 
VerwendungallerLagerungsmöglichkeiten. 
 
Auflösungvon1µm/m

Dokumentation  
von Messergebnissen

• AusführlicheDokumentationallerMessergebnisse
• GrafischeDarstellungzumbesserenVerständnis
• TeilweisemitBeschreibungdesMessablaufs
• AufWunschzusammengefasstaufdiewesentlichen
Dinge(derManagerliestnureineSeite)

• InterpretationsignifikanterAbweichungenvon
erwarteten Werten

• Auswertungnachverschiedeneninternationalen
Normenz.B.DIN230,VDI/DGQ3441
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ZOLLERN-Gruppe 
Produktbereiche

// Gussteile

Verfahren
• Vakuum-Feinguss
• OffenerFeinguss
• Sandguss
• Croningguss/

Maskenguss
• Keramikguss
• Strangguss
• Schleuderguss

// Spezialprofi le und Fertigteile// Schmiedeteile

• Schmiedestücke
aus Reinstkupfer, 
Kupferlegierungen

• Halbzeuge,Flachstäbe,
Rundstab

• Gesenkschmiedeteile
• Ringe, nahtlos gewalzt
• Buchsen,nahtlos
geschmiedet

• Einzelstücke,Kleinserien,
Großserien

• Spezialprofile,
Coils,Stäbe

• Kundenspezifische
Fertigteile

• Profilausführungen
warmgewalzt, 
kaltgewalzt, 
kaltgezogen, 
induktivgehärtet

// Feingussteile // Gussteile

Verfahren
• Vakuum-Feinguss
• OffenerFeinguss
• Sandguss
• Croningguss/

Maskenguss
• Keramikguss
• Strangguss
• Schleuderguss

// Sandgussteile

• Sandguss
• Croningguss/

Maskenformguss
• Keramikformguss
• Strangguss
• Schleuderguss

Metalle und Formgebung

• Turbinen Komponenten
• Leit-undLaufschaufeln/

Turbinendeckbänder/
Hitzeschilder

• Strukturbauteile
• Gasturbinen/Luftfahrt/

Motorenbau/Wehrtechnik/
Medizintechnik/
Maschinenbau

• Automotive
• Turbinenräder/

Ladedruckregler/
Schaufeln/Pins/
Planetenträger

• Implantate
• Knie(Femur,Tibia)/Hüfte

• Legierungen
• NickelBasisSuperlegierungen



ZOLLERN-Gruppe 
Produktbereiche

// Gussteile

Verfahren
• Vakuum-Feinguss
• OffenerFeinguss
• Sandguss
• Croningguss/

Maskenguss
• Keramikguss
• Strangguss
• Schleuderguss

// Spezialprofi le und Fertigteile// Schmiedeteile

• Schmiedestücke
aus Reinstkupfer, 
Kupferlegierungen

• Halbzeuge,Flachstäbe,
Rundstab

• Gesenkschmiedeteile
• Ringe, nahtlos gewalzt
• Buchsen,nahtlos
geschmiedet

• Einzelstücke,Kleinserien,
Großserien

• Spezialprofile,
Coils,Stäbe

• Kundenspezifische
Fertigteile

• Profilausführungen
warmgewalzt, 
kaltgewalzt, 
kaltgezogen, 
induktivgehärtet

// Feingussteile // Gussteile

Verfahren
• Vakuum-Feinguss
• OffenerFeinguss
• Sandguss
• Croningguss/

Maskenguss
• Keramikguss
• Strangguss
• Schleuderguss

// Sandgussteile

• Sandguss
• Croningguss/

Maskenformguss
• Keramikformguss
• Strangguss
• Schleuderguss

Metalle und Formgebung

• Turbinen Komponenten
• Leit-undLaufschaufeln/

Turbinendeckbänder/
Hitzeschilder

• Strukturbauteile
• Gasturbinen/Luftfahrt/

Motorenbau/Wehrtechnik/
Medizintechnik/
Maschinenbau

• Automotive
• Turbinenräder/

Ladedruckregler/
Schaufeln/Pins/
Planetenträger

• Implantate
• Knie(Femur,Tibia)/Hüfte

• Legierungen
• NickelBasisSuperlegierungen

// Getriebe // Winden

// Hydrostatische Lagersysteme // Rundtischsysteme und Service

// Automation, Sonderanlagen// Elektromotoren

• Fahrgetriebe
• Drehwerksgetriebe
• Seilwindeneinschub-

getriebe
• Industriegetriebe
• Tunnelbohrantriebe
• Zuckermühlengetriebe
• Elektrische
Antriebssysteme

• Condition Monitoring

• Hubwinden
• Freifallwinden
• Zugwinden
• Rettungsbootwinden
• Windensysteme
• Seilwindeneinschub-

getriebe

• Lineareinheiten, Linearmodule, 
Portalachsen,Portaleinheit

• Teleskopachsen
• Drehmodule,Drehtische
• Linienportale,Flächenportale
• Roboterverfahrachsen,
Vorrichtungsachsen

• GeschossheberundHubsäulen
• Schnellförderer
• FramingSpannrahmenhandling/
Overhead-Systeme

• Speichersysteme
• Komplett-Systeme
mitStahlbauundSteuerung

• Sonderlösungen
• Greifer

• Torquemotoren
Bausätze

• Synchronmotor
Bausätze

• Synchronmotor
Baugruppen

• Wälzgelagerte 
Rundtische

• Hydrostatische
Rundtische

• Palettenwechsel-
systemeund
Linearachsen

• Dreh- und 
Schwenkrundtische

• ServicefürProdukte
vonZOLLERN,Rückle
und Eimeldingen

• HydrostatischeSpindeln
• HydrostatischeRundtische
• AerostatischeRundtische
• HydrostatischeFührungen
• Hydrostatische

Mittenlagerungen
• Hydrostatische

Lagerkomponenten
• Prüf- und 
Sonderanwendungen

AntriebstechnikundAutomation
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   Unternehmens-
zentrale

 Tochtergesellschaften
ItalienundSüdeuropa
Niederlande und Nordeuropa
USA
IndienundSüdost-Asien
Taiwan, China 

  Werke
Deutschland
Portugal
Rumänien
Slowenien
China

 Servicepartner
Australien
Brasilien
Chile
Griechenland
Großbritannien
Kuwait
Singapur
Südafrika
Thailand
Dubai
USA
Vietnam

  

  

ZOLLERN-Produkte

ZOLLERN-weltweit

ZOLLERN GmbH & Co. KG

HitzkoferStraße1
72517Sigmaringendorf-Laucherthal
Deutschland
T +49757170-0
F +49757170-602
zgm@zollern.com
www.zollern.com
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ZOLLERN GmbH & Co. KG

Heustraße1 
88518Herbertingen 
Deutschland 
T +497586959-0 
zha@zollern.com  
www.zollern.com


